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Quick Image

E.I.( n.I.Ska data TR Enklast ténkbara handhavande med ett-klicks-matning.
atlagen Hogupplosningsléage och . . L. R . . . _
Normallige Detta berdringsfria 2D visionmatsystem ger dig ett helt nytt koncept inom 2D visionmétning. Det er-

Optiskt system 90 mm bjuder ett flertal unika egenskaper for att forbéttra effektiviteten i din matning,
Arbetsavstand sasom:
Optiskt system Hogupplésningslage : ¢ Langt fokuseringsdjup och extra stort bildfalt.
Sy ;%fn:r:ﬂ;Q;A e ¢ Dubbelt telecentriskt system.

P ry— (3|-A och Q) * 3 Megapixel fargkamera.

+1,8 mm (QI-B) ¢ Fyrdelad LED ringbelysning.

¢ QI-C-modellernas motoriserade bord ger annu hogre effektivitet i matningen.
Noggrannhet (1) Eq(y) = £(3,5+0,02L) pm
L = Matlangd (mm)
(MEnligt Mitutoyos kontrollmetod
Optiskt system QI-A och QI-C modeller : 0,2X

Forstoring QI-B modeller : 0,5X
CCD-kamera 3 Megapixels farg CCD-kamera
Belysning - Pafallande LED

- Koaxial LED

- 4-delad LED ringbelysning (RL)
Specialtillbehor
- Nr. Beteckning

937179T.  Fotomkopplare
12AAJ088.  Forstarkt fotomkopplare

Avbildning av en detalj Avbildning av samma
med flera steg genom detalj med ett standard-
det dubbla telecent- objektiv
riska objektivet vilket Ql-A 40200
synliggor de olika QI-C2017D
nivaerna.

QI-A modeller, Forstoring 0,2x, Manuellt bord

Nr. 361-850A 361-851A 361-852A 361-853A 361-854A
R°re'5e°m;drﬁlx" el 100 x 100 200 100 200x 170 300 170 400 x 200
Rorelseomrade Z-axel 100 100 100 100 100

[mm]
B°rd59'ase[tr‘n$]’“e"5'°”e' 170 x 170 242 x 140 260 x 230 360 x 230 440 x 232
Maxvikt arbetsstycke kg 10 10 20 20 15
Vikt kg 65 69 150 158 164

QI-B modeller, Forstoring 0,5x , Manuellt bord

Nr. 361-855A 361-856A 361-857A 361-858A 361-859A

Rorelseomrade X-, Y-axlar
[mm]
Rorelseomrade Z-axel

. @’ ol 100 100 100 100 100

Bordsglasets dimensioner

100 x 100 200 x 100 200 x 170 300 x 170 400 x 200

il 170 x 170 242 x 140 260 x 230 360 x 230 440 x 232
Las mer i produktbroschyren om Quick image (i
Maxvikt arbetsstycke kg 10 10 20 20 15
Vikt kg 65 69 150 158 164

QI-C modeller, Forstoring 0,2x , Motoriserat bord

Nr. 361-860A 361-861A 361-862A
R°re'5e°mE;‘j;]X" el 200x 100 200x 170 300 170
Rorelseomrade Z-axel 100 100 100

[mm]
B°rd59'ase[tr‘n$]’"e"5'°”e' 242 X140 260 % 230 360 x 230
Maxvikt arbetsstycke kg 10 20 20
Vikt kg 7 153 161
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Programvara for Quick Image system

QIPAK Tekniska data
. . N QIPAK MEASURLINK
 Métning med bara ett klick med snabb GO/NG bedémning Extra mjukvara leteErall e i e o)
o Enkel-klicks kantdetekteringsverktyg; mycket enkel hantering. (valfri)
o Mallverktyg for jamforande analys. QS CAD-IMPORTERA/EXPORTERA

o Lagring av videobilder.
* Bordsnavigeringsfunktion ger forbattrade matcykler.
¢ Bildsammanfogning (stiching) ger en mycket storre matbar yta

QIPAK Programvara for Quick Imagesystem

FORMTRACEPAK-AP ()

() FORMTRACEPAK-AP

Enkel och ldttanvénd 2D konturanalys.
Grafiska protokoll (Jeometriska eller scanning).
Mojliggor jamforande métning.

For nérmare information, se sidan med
FORMTRACEPAK-AP.

Exempel 1 skdrmlayout QIPAK

Exempel 2 skarmlayout QIPAK
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Manuell Quick Scope Serie QS-L

Tekniska data Serie 359
Langdmatosakerhet®  Eqy )= (2,2 +0,02L) ym D lla visi it x iellt I tfori kti t s o detal
Eyuye (4,5 + 0,006L) pm Detta manuella visionmatsystem &r speciellt lampat for inspektion av ytor pa manga typer av detal-
L=Matlangd (mm) J8r. . . )
(Enligt Mitutoyos Quick Scope erbjuder dig féljande fordelar:
kontrolimetod ¢ 0,1 um uppldsning och 150 mm méatomrade i Z-axeln.
Belysning - Profil: Vit LED * Power zoomen ger enkla och snabba byten av férstoring.
- Koaxal: Vit LED * Flexibla mojligheter for anpassning av belysning efter detaljens krav.
- Ringbelysning: 4-delad vit J_ 9 ! P 9 . ysning J )
LED ¢ Snabbkoppling mellan fin och snabb rérelse.
S * Snabbnavigering ger anvandaren en enkel hantering for repetering av matningar.
Specialtillbehdr * Motoriserad Z-axel mojliggér snabb och noggrann Auto Focus.
- Nr. Beteckning
937179T.  Fotomkopplare
12AAJ088.  Forstarkt fotomkopplare
02ATN695.  Kalibreringsplatta med hallare
02AVA410  Z-objektiv 1x
02AVA450  Z-objektiv 2x

Se sidan med optiska tillbehér for Quick Scope / Quick Vision for narmare
information om kalibreringsplattor.

1X, 1.5X och 2X utbytbar lins

>

Produktbroschyr om Quick Scope pa begaran

QS-L Z/AFC modeller

Nr. 359-713-10 359-714-10 359-715-10
Sensortyp Farg CMOS Farg CMOS Farg CMOS
3 Megapixlar 3 Megapixlar 3 Megapixlar
AF (motoriserad Z-axel) Ja Ja Ja
Objektivlins Zoom-typ Zoom-typ Zoom-typ
R°re'5e°m;‘jr:]x" T 200 x 100 300 170 400 x 200
Rorelseomrade Z-axel 150 150 150
[mm]
Forstoring 0,75X -> 5,25X med 1,5X 0,75X -> 5,25X med 1,5X 0,75X -> 5,25X med 1,5X
(optiskt system) objektiv objektiv objektiv
Z-axel matt Motoriserad med AF Motoriserad med AF Motoriserad med AF
Maxvikt arbetsstycke kg 10 20 15
Vikt kg 70 160 167

Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan atagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade
tekniska specifikationer, ar endast bindande vid uttrycklig 6verenskommelse. For rekommenderade priser, se separat prislista.
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Programvara for Quick Scope-system

QSPAK Tekniska data

. . . . QIPAK MEASURLINK
o Mycket |attanvant enkel-klicks kantdetektionsverktyg Extra mjukvara leteErall e i e o)
o Mallverktyg for jamférande analys (valfri)
¢ Lagring av videobilder QS CAD-IMPORTERA/EXPORTERA
o Bordsnavigeringsfunktion for CNC-maskiner ger forbattrade matcykler T
Neo
QSPAK Programvara for Quick Scopesystem

() FORMTRACEPAK-AP

Enkel och ldttanvénd 2D konturanalys.
Grafiska protokoll (geometriska eller scanning).
Mojliggor jamforande matning.

For narmare information, se sidan med

FORMTRACEPAK-AP.
QSPAK Layout: Férenklat lage
QSPAK Layout: Avancerat lage
Métkommandon
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Quick Vision ACTIVE Serien

Tekniska data Serie 363
Upplsni 0,1 e, . - . . . _— .
les:‘si:;ng (VIt“L?D) Detta CNC Visionmatsystem kombinerar flexibiliteten i ett hogkvalitets zoomobjektiv med hastig-
o Kontur heten i en avancerad digital fargkamera och erbjuder féljande férdelar:
* Koaxial - . * Programmerbar LED kontur- och koaxialbelysning
o ehccladitingbelySng o Programmerbar 4-delad LED ringbelysning
Forstoringsvaxlarsystem  Optiskt zoomsystem med 8 * Hogupplést, hoghastighets CMOS fargkamera
ositioner L . e
Etandard 1,5X * Hogkvalitativ 7-stegs zoomoptik med utbytbara objektiv
bildférstoringslins o Kompakt design
Sensortyp Hogupplost CMOS o Kraftfull, anvandarvanlig QVPAK programvara
o fargkamera ¢ Touch Probe tillval: Serie 364 eller eftermontering
Extra objektivlins 1X and 2X férstoring
Specialtillbehor
- Nr. Beteckning

02ATV515  Maskinstativ QVST-2L
02AVA410  Z-objektiv 1x

02AVA450  Z-objektiv 2x
Kalibreringsplattor

02ATN695  Kalibreringsplatta, med hallare
Maskinstativ

02ATV522  Maskinstativ QVST-AL

Quick Vision ACTIVE 404

QV ACTIVE med Opti-fix uppspanningssystem
(tillval)

Eq(xy) = (2+0,3L/100) ym
QVACTIVE  Eqg)= (3+0,5L/100) pm

B0y o Uio) Q201D 250x200x 150 10 155
L = Matlangd (mm)
Eygey = (2403L/100) pm
363-110-10y QUACTIVE  Eyy=G+05L1000um o 1001 b 400 x 400 x 200 mm 20 324

404 Eyoy)= (2,5+0,4 L/100) pm
1X, 1,5X och 2X utbytbara linser L = Métlangd (mm)

Noggrannhet: Enligt Mitutoyos kontrollmetod / Vikt: Huvudenhet med stativ

All forsaljning ar endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan atagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade 587
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Quick Vision Serie APEX / HYPER

Serie 363 Tekniska data

CNC Visionmatsystem. Visionmatmaskin av golvmodell. e V:utrng,F

o Programmerbar LED profil- och koaxialbelysning. - Pafallande

¢ Programmerbar 4-delad LED ringbelysning. - 4-delad PRL

" Ménsterfokusbelysning. Forstoringsvaxlarsystem Prqgra.mr?erbar

P . . objektivvéxlare (PPT)

* Noggranhetsspecifikationer enl ISO 10360-7 (pa begéran). 1X: 2K 6X

o Temperaturkompensering som standard. Sensortyp QV PRO modeller:

o Touch Probe tillval: Serie 364 eller eftermontering Hogupplosande siv CCD-
kamera

Tillval PFF-funktion (Points From Focus) QU PRO3 modeller:

o PFF 6kar funktionaliteten hos standard QV modeller med 3D topografiska métningar Hogupplosande farg CCD-

* Ingen extra sensor krévs kamera

o Brett scanningomrade i Z-axeln fran 2,7 mm upp till 40,6 mm beroende pa vilket objektiv som Fabrikstillbehor Fér QV APEX och QV
HYPER:

anvands samt i bredomradeslage o

Tracking Auto Focus

For QV APEX:
- PRO 3 modeller
Farg CCD kamera

Las mer pa sidan med Quick
Vision tillbehor

Extra objektivlins Se sidan med optiska
tillbehor till Quick Scope /

ick Visi
Touch Probe tillval Quick Vision

Specialtillbehor

Kalibreringsplattor

02ATN695.  Kalibreringsplatta med hallare
Maskinstativ

02ATN332.  Maskinstativ for QV-302
02ATN333.  Maskinstativ for QV-404
02ATN334.  Maskinstativ for QV-606

Se sidan med optiska tillbehér till Quick Scope / Quick Vision fér narmare
information om kalibreringsplattor

Quick Vision Apex 302 PRO
Auto Focus Tool : Typ monsterfokusering
(Verktyg fér fokusering pa svara ytor sasom
-matni speglar, polerade ytor eller klarglas).
Detalj som ska mitas med PFF 30 analys av PFF-matning 2D analys av PFF-métning peglar, p yt glas)

s

Las mer i produktbroschyren om Quick Vision

PRL = Programmerbar ringbelysning

Justering av ringljusets infallsvinkel och riktning ger optimal belysning for métning. Infallsvinkeln kan ligga mellan
30° och 80°. Denna typ av belysning &r vérdefull nér sma kanter eller steg ska undersdkas. Belysningen kan styras
oberoende av varandra i alla riktningar, fram och bak, fran héger till vanster. Kanten framtrader med hjalp av de
skuggor som bildas da belysningen enbart kommer fran en riktning.
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Produktbroschyr om Quick Vision pa begaran

Quick Vision Serie APEX / HYPER

Serie 363 - Quick Vision APEX / HYPER

Quick Vision 302

Matomrade : 300 x 200 x 200 mm

Nr. 363-170-10SY 363-171-10Y 363-173-10SY
Modell QV-X302P1L-C QV-X302P3N-C QV-H302P1L-D
Uppldsning pm 0,1 0,1 0,02

Eqgx,y) < (1,5+0,3L/100)

Eq(x, )= (15+0,31/100)

Eq(x,y) = (0,8+0,2L/100)

Langdmétosakerhet(!) Eq, = (1,5+0,4L/100) Eq(» = (1,5+0,4L/100) Eq» = (1,5+0,2L/100)
E; () = (240,4L/100 Ey ) = (240,4L/100 E;pp) = (1,4+0,3L/100
Scanna QR-koden med din mobila enhet och titta pa Maxvikt arbetsstycke kg 29) (2:) ) ) (;(-) ) 20) = 1; )
vara produktvideor pa YouTube Viktkg 360 360 360
Quick Vision 404
Méatomrade : 400 x 400 x 250 mm
Nr. 363-180-10SY 363-181-10Y 363-183-10SY
Modell QV-X404P1L-D QV-X404P3L-D QV-H404P1L-D
Uppldsning pm 0,1 0,1 0,02
Eqx,y) = (1,5+0,3L/100) Eqx,y) = (1,5+0,3L/100) Eq(x,y) = (0,8+0,2L/100)
Langdmétosakerhet(!) Eq, = (1,5+0,4L/100) Eq, = (1,5+0,4L/100) Eq = (1,5+0,2L/100)
Exy) = (240,41/100) Exgwy) = (2+0,41/100) Eatry) = (1,4+0,3L/100)
Maxvikt arbetsstycke kg 40 40 30
Vikt kg 579 579 579
Quick Vision 606
Méatomrade : 600 x 650 x 250 mm
Nr. 363-190-10SY 363-191-10Y 363-193-10SY
Modell QV-X606P1L-D QV-X606P3L-D QV-H606P1L-D
Upplésning pm 0,1 0,1 0,02
Eyo. y - (1,5+0,3L/100) Exp, y - (1,5+0,3L/100) Eyo, y - (0,8+0,2L/100)
Langdmétosakerhet(?) Ey» = (1,5+0,4L/100) Eq(» = (1,5+0,4L/100) Ey» = (1,5+0,2L/100)
Ey) = (2+0,41/100) Eatuy) = (2+0,4/100) Eatny) = (1,4+0,31/100)
Maxvikt arbetsstycke kg 50 50 40
Vikt kg 1450 1450 1450
Quick Vision Apex 404 PRO
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Quick Vision Serie STREAM PLUS

Serie 363

CNC Visionmatsystem Quick Vision Stream Plus
Blixtsnabba méatningar

o Kontinuerlig, avbrottsfri méatning i produktionsmiljé tack vare hogteknologisk belysning.
* En kombination av fyrfargs och stroboskopisk belysning under matningen ger méjlighet for

Quick Vision Stream Plus att registrera och behandla samtliga bilder av arbetsstycket som be-

hovs for korrekt och snabb métning.

Quick Vision STREAM PLUS 606 PRO

MODE

Kontinue- .
B N

> -
3 -
= —

> e
- - -
= - Zm,

—
=5

| (blixt & tagning)

(blixt & tagning)

(blixt & tagning)

(blixt & tagning)

Efterbearbetning
av bilden

Tekniska data
Uppldsning
CCD-kamera

Noggrannhet
U}

0,1 um
Hogupplésande siv CCD med
progressive scan

Eq(xy) = (1,5+0,3L/100) pm
Eiy = (1,5+0,4L/100) um
Exxy) = (2+0,4L/100) pm

Nr. 363-172-10Y 363-182-10Y 363-192-10Y
Modell QV-X302P1S-D QV-X404P1S-D QV-X606P1S-D
AETIEES (06 V) 2ty 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
med visionhuvud
Max. mathastighet 40 mm/s 40 mm/s 40 mm/s
Max. transporthastighet 300 mm/s XY : 400 mm/s XY : 400 mm/s
(X-, Y-, Z-axlar) Z :300 mm/s Z :300 mm/s
Ovriga data samma som fér QV-APEX
590

L = Matlangd (mm)

() Enligt Mitutoyos kontrollmetod
Belysning Hogintensiv LED (valbart mellan
stroboskopisk och kontinuerlig
belysning) :
- Profil (BI3)
- Koaxial (RGB & vit)

- 4-delad PRL (RGB & vit)
(PRL : Lés mer pa sidan med QV-ELF)

Monsterprojicering
(Ménsterprojicering : Las mer pa sidan med QV-
ACCEL)

Ovriga tekniska data
Fabrikstillbeh6r - Tracking Auto Focus (TAF)
(Se sidan med tillbehor till Quick
Vision)
Extra objektivlins  Se sidan med optiska tillbehor till
Quick Scope / Quick Vision

Specialtillbehor

Kalibreringsplattor

02ATN695.  Kalibreringsplatta med hallare
Maskinstativ
02ATN332.  Maskinstativ fér QV-302
02ATN333.  Maskinstativ for QV-404
02ATN334.  Maskinstativ for QV-606

Se sidan med optiska tillbehér till Quick Scope / Quick Vision fér nérmare
information om kalibreringsplattor.

Non-stop visionmétning

>

Las mer i produktbroschyren om Quick Vision

Scanna QR-koden med din mobila enhet och titta pa
vara produktvideor pa YouTube

Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan &tagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade
tekniska specifikationer, ar endast bindande vid uttrycklig verenskommelse. For rekommenderade priser, se separat prislista.




Tekniska data
Uppldsning
Extra kanslig CCD-kamera

Profil-
belysning
Ring-
belysning
4-delad PRL- (1
belysning

0,1 um

PRO modeller : s/iv
PRO3 modeller : Farg
PRO modeller : Vit LED
PRO3 modeller : Vit LED
PRO modeller : Vit LED
PRO3 modeller : Vit LED
PRO-modeller : Vit LED

PRO3-modeller : Vit LED
(1) PRL : L&s mer pa sidan med QV-
APEX

Quick Vision Serie ACCEL

Serie 363

CNC Visionmétsystem

Quick Vision ACCEL ar en modell med rérlig portal och fast bord
¢ Den rorliga portalen eliminerar behovet av ett rorligt bord. Till ett fast bord ar det enklare att
designa och tillverka fixturer for arbetsstycken, vilket sparar manga arbetstimmar.

* Maskinstativ ingar.

¢ 3D topografimatningar med hjalp av funktionerna i PFF (tillval).
o Touch Probe tillval: Serie 364 eller eftermontering.
¢ Tracking Auto Focus (TAF) finns som fabriksmonterat tillval.

Monsterfokusering (2) Se bild nedan

Forstoringsvaxlarsystem Programmerbar
objektivvaxlare (PPT)
1X; 2X; 6X

Ovriga tekniska data

Extra objektivlins  Se sidan med optiska tillbehor till
Quick Scope / Quick Vision

- Tracking Auto Focus (TAF)

Se sidan med tillbehor till Quick

Vision

Fabrikstilloehor

Specialtillbehor

02ATN695.  Kalibreringsplatta med hallare

Se sidan med optiska tillbehor till Quick Scope / Quick Vision for narmare
information om kalibreringsplattor.

Autofokusverktyg : Monsterfokus (fokuseringshjalp
pa svara ytor sasom speglar, polerade ytor och

klarglas).
Autofokusverktyg : Autofokusverktyg :
Kantfokus Ytfokusering

Autofokusverktyg : Flerpunkts Autofokus

>

Produktbroschyr om Quick Vision pa begaran

Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan atagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade
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Touch Probe tillval

Quick Vision ACCEL 1212 PRO3

N, 363-315-10Y 363-335-10Y 363-355-10Y 363-375-10Y
Modell PRO3 QV ACCEL 808 PRO3 | QV ACCEL 1.010 PRO3 | QV ACCEL 1.212 PRO3 | QV ACCEL 1.517 PRO3
N, 363-316-10Y 363-336-10Y 363-356-10Y 363-376-10Y
Matomrade (X, Y, Z-axlar) | g0, 800 ¢ 150 mm | 1000 x 1000 x 150 mm | 1250 x 1250 x 100 mm | 1500 x 1750 x 100 mm
med visionhuvud
Max. transporthastighet 400 400 300 300
X, Y-axlar mm/s
Lanngrq?:%a(;erhet (1,5+0,3L/100) um | (1,5+0,3L/100) pm (2,2+0,3L/100) pm (2,2+0,3L/100) pm
B°rd59'ase[tr‘n$]’"e"5'°”e' 883 x 958 1186 x 1186 1440 x 1440 1714 x 1968
Maxvikt arbetsstycke kg 10 30 30 30
Vikt kg 2050 2950 3600 4500

@) Enl. Mitutoyos kontrollmetod L = Matlangd (mm)
For beskrivning av PRO och PRO3 modeller, se sidan med QV-APEX
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Quick Vision ULTRA

Serie 363

Ultranoggrant CNC Visionmatsystem

o Maximal axiell rakhet tack vare linjarstyrning med precisionsluftlager.

* Hoguppldsande (0,01 um) skalor anvénds till alla axlar, tillverkade 11 m under jorden i en ultrap-
recisionsanlaggning.

o Skalorna tillverkas av ett glas med praktiskt taget ingen termisk utvidgningskoefficient for att
minimera paverkan av andrade temperaturforhallanden.

o Med hjalp av analys genom "Finita elementmetoden” (FEM) har maskinen fatt ett optimalt for-
hallande mellan styvhet och vikt i kombination med basta geometriska stabilitet nar det galler
axiell rakhet och vinkelrathet vid éndrade temperaturférhallanden.

* Noggranhetsspecifikationer enl ISO 10360-7 (pa begéran).

o Mojlighet till 3D topografiska matningar med PFF-funktionerna (tillval)

Quick Vision ULTRA 404 PRO

Nr. 363-518-10SY

Modell QV-U404P1N-D

Méatomrade (X, Y, Z-axlar) 400 x 400 x 200 mm

med visionhuvud
Eq(xy) = (0,25+0,1L/100) ym
Eyy = (1,540,2/100) pm
Extry) = (0,5+0,2L/100) pm
L = Matlangd (mm)

Noggrannhet ()

Upplésning ym 0,01 nog ingen termisk expansion.
Ultra Quick Vision ar utrustad med kristalliserade
Forstoringsvaxlarsystem Programmerbar objektivvéxlare (PPT) glasskalor med upplésning 0.01 um och linjér
1X; 2X; 6X utvidgningskoefficient pa 0.08 x 10-6/K. Med néra
Dimensioner (B x D x H) nog ingen termisk expansion minimeras paverkan
@ mm 1.172x 1.735 x 1.910 av termiska forandringar.
mm
CCD-kamera Hogupplésande CCD s/v
Max. transporthastighet .
(X-, Y-, Z-axlar) 150 mms .@0
Halogen
(Fiberoptiskt kalljus) Produktbroschyr om Quick Vision pa begaran
Belysnin Uil
ysning - Koaxial
- 4-delad PRL
(PRL : Las mer pa sidan med QV-APEX)
Maxvikt arbetsstycke [kg] 40
Bordsglasets dimensioner 493 x 551
[mm]
ikt
Vikt @ kg 2150
kg
() Enl. Mitutoyos
kontrollmetod
@) Inklusive maskinstativ
592 Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan &tagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade

Ovriga tekniska data

Fabrikstillbehor - Tracking Auto Focus (TAF)
Se sidan med tillbehor till Quick
Vision

Extra objektivlins  Se sidan med objektiv for Quick
Scope / Quick Vision

Genom anvandande av FEM- (Finita
elementmetoden) analys vid konstruktionen, har
placeringen av fortyvande ribbor och bommar
beraknats for att ge Ultra Quick Vision optimal
strukturell stabilitet.

Tillverkning av ultraprecisionsskalor
beldgen 11 m under jord

Ultranoggranna kristalliserade glasskalor med nara

tekniska specifikationer, &r endast bindande vid uttrycklig dverenskommelse. For rekommenderade priser, se separat prislista.




Tekniska data

Fabrikstilloehor - CCD fargkamera
QV PRO 3 modeller

Analys av kurvformer (MSHAPE-QV)
2D / 3D visning av konturlinjer

2D / 3D visning av ofiltrerad profil
Visning av skuggraf

Analys av svangda plan

Ofiltrerad profilanalys, etc.

Databehandling (QV Graph)
3D stapeldiagram

3D staplad fraktionsyta

2D linjediagram

s

Produktbroschyr om Quick Vision pa begaran

Quick Vision Serie HYBRID Typ 1

Serie 365 - CNC Visionmatsystem

Quick Vision HYBRID Typ 1 ar en multisensormaskin

¢ Den erbjuder visionmatning med bade en CCD kamera och hdghastighetsscanning genom att
anvanda en videomatningsenhet parallellt med en beréringsfri rorelsesensor.

* Metoden for fokuseringspunkt minimerar skillnaden i métytans reflektering vilket ger hég repe-
ternoggrannhet.

* Metoden for "Double pinhole" (mindre riktverkan) anvands som matprincip.

Quick Vision H1 APEX 404 PRO

Quick Vision Hybridsystem - Typ 1

Laserscanningsystemet till Quick Vision Hybrid adderar méjlighet till 3D-profilering. Laserproben med 0,01 pm-
upplésning scannar kontinuerligt arbetsstyckets yta och samlar koordinatdata vilket mojliggoér utvérdering av
ytkonturer, héjder etc. Metoden for "Double pinhole" anvands for att undvika att matningen paverkas av ytans
farg, reflektion etc.

Tillgangligt fér Quick Vision APEX ; Quick Vision STREAM PLUS ; Quick Vision HYPER och Quick Vision ACCEL
modeller.

Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan atagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade 593
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Quick Vision Serie HYBRID Typ 1

Serie 365 - CNC Visionmatsystem

Quick Vision ACCEL-baserad
Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision ACCEL

Noggrannhet E;,) med berdringsfri rérelsesensor: QV ACCEL 808 och 1.010 (2,5+0,4L/100) um

QV ACCEL 1.212 och 1.517 (3

,5+0,5L/100) pym (O

Nr. 365-315-10Y 365-335-10Y 365-355-10Y 365-375-10Y
Modell QVH1-A808P1L-C QVH1-A1010P1L-C QVH1-A1212P1L-C QVH1-A1517P1L-C
« . - 1000 x 1000 x 150 1250 x 1250 x 100 1500 x 1750 x 100
Matomrade - Vision 800x 800 150 mm mm mm mm QV-Hybrid Typ 1 : Laserprincip, metoden for "Double
Matomrade - Beréringsfri pinhole"
scanningsensor 680 x 800 x 150 mm | 880 x 1000 x 150 mm 11301250 %100 1380x 1750 x 100
mm mm
(Typ 1)
Quick Vision APEX-baserad

Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision APEX
Noggrannhet E;,) med berdringsfri rérelsesensor: (1,5+0,4L/100) um(

Nr. 365-170-10SY 365-180-10SY 365-190-10SY
Modell QVH1-X302P1L-D QVH1-X404P1L-D QVH1-X606P1L-D
Matomrade - Vision 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Matomrade - Beroringsfri
scanningsensor 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm

(yp 1)

Quick Vision HYPER-baserad

Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision HYPER
Noggrannhet E;;,) med berdringsfri rérelsesensor: (1,5+0,2L/100) um(

Nr. 365-173-10SY 365-183-10SY 365-193-10SY
Modell QVH1-H302P1L-D QVH1-H404P1L-D QVH1-H606P1L-D
Matomrade - Vision 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Matomrade - Beroringsfri
scanningsensor 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm

(yp 1)

Quick Vision STREAM PLUS-baserad
Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision STREAM PLUS

Noggrannhet E;,, med berdringsfri rérelsesensor: (1,5+0,4L/100) ym(

Nr. 365-172-10Y 365-182-10Y 365-192-10Y
Modell QVH1-X302P1S-D QVH1-X404P1S-D QVH1-X606P1S-D
Métomrade - Vision 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Métomrade - Beroringsfri
scanningsensor 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm
(Typ 1)
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Hybrid Typ 4 system

Quick Vision Hybrid Typ 4 &r en maskin som
erbjuder visionmatning med en CCD-kamera och
hoéghastighetsscanning med en berdringsfri

rorelsesensor.

Hybrid Typ 4 CPS-sensorn ar tillganglig for Quick
Vision Apex/Hyper och Quick Vision Stream Plus

modeller.

Scannande matning med automatisk forflyttning i Z-

Formanalys av
formpressade
plastdetaljer med
fasade kanter.

Formad visning

Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan atagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade
tekniska specifikationer, & endast bindande vid uttrycklig Gverenskommelse. For rekommenderade priser, se separat prislista.

axeln

Solid fargvisning

Utdrag av godtycklig
sektion

Quick Vision HYBRID Typ 4-serien

Serie 365 - CNC Visionmatsystem

¢ Quick Vision HYBRID typ 4 ar en multisensormaskin som mdjliggér matning av ytans topografi
och tjocklek pa transparenta detaljer.

+80° (diffus yta).

Scanningsensorns matomrade: 0-1200 pm.
Effektiv aven for mycket sndva vinklar bade pa blanka och diffusa ytor. Maximalt métbar vinkel:

med hjalp av axiell kromatisk aberration.

Quick Vision H4 HYPER 606 PRO

1: QV APEX-baserad

Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision APEX
Noggrannhet E;,y med berdringsfri rérelsesensor: (1,5+0,4L/100) um("

Uppnar hdg upplésning och mycket noggrann héjdméatning genom konfokal vaglangdsmetod

Den automatiska ljusstyrkekontrollen méjliggor palitliga méatningar dven nar den uppmatta
ytans reflektans andras under matningen.

Nr. 365-413-10SY 365-433-10SY 365-453-10SY
Modell QVHAA-X302P1L-D QUHAA-X404P1LD QVHAAX606P1LD
Matomiade (X, Y, Z-axlar) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 X 650 x 250 mm
med visionhuvud
Cli sk - F gl 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 X 650 x 250 mm
rorelsesensor (Typ 4)
2: QV STREAM PLUS-baserad
Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision STREAM PLUS
Noggrannhet E;,y med berdringsfri rorelsesensor: (1,4+0,3L/100) ym("
Nr. 365-415-10Y 365-435-10Y 365-455-10Y
Modell QVHAAX302P15-D QUHAA-X404P15D QVH4AX606P15-D
i ie 0 1 Zarta 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 X 650 x 250 mm
med visionhuvud
ile - Bk 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 % 650 X 250 mm

rorelsesensor (Typ 4)

3: QV HYPER-baserad

Noggrannhet med visionsensor: Samma som standard Quick Vision HYPER
Noggrannhet E;, med berdringsfri rorelsesensor: (1,5+0,2L/100) ym("

N 365-416-10SY 365-436-10SY 365-456-10SY
Modell QVHAA-H302P1LD QUH4A-HA04P1LD QUHAA-HB06P1LD
il 0 2t 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
med visionhuvud
e - BT 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 X 650 x 250 mm

rorelsesensor (Typ 4)
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Quick Vision White Light Interferometer

Serie 363

o Kombinerad berdringsfri matning med visionméatsystem och White Light Interferometer (WLI)

o Enkel uppriktning och positionering med visionsensor

o Alla funktioner i QVPAK med visionsystem

o Utdkad funktionalitet med WLI-system for hdgupplost topografisk utvardering sasom analys av

ytstruktur

Quick Vision WLI 404 PRO

Videobild av detal;

3D-analys av uppmatt detalj

Specifikationer med visionsensor ar samma som for Quick Vision HYPER

2D-analys av uppmatt detalj

Nr. 363-713-10SY 363-714-10SY 363-715-10SY
Modell QVW-H302P1L-D QVW-H404P1L-D QVW-H606P1L-D - )
= 2 n -axel scanning
SISO 1y 300 200 x 190 mm 400 x 400 x 240 mm 600 x 650 x 220 mm
med visionhuvud
Omrade med WLI huvud 215 x 200 x 190 mm 315 x 400 x 240 mm 515 x 650 x 220 mm
WLI-huvud med
. 2X 2x 2x
mellanlins
Repeterbarhet WLI-huvud 26 <0,08 ym 26 <0,08um 26 <0,08um
Z-axelns matomrade WLI
huvud 170 ym 170 pm 170 pm
Maxvikt arbetsstycke kg 15 25 35
Malyta
Interferensringar och intensitetsindikering
Scanna QR-koden med din mobila enhet och titta pa vara produktvideor pa YouTube
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Specialtillbehor

02ALT630 Lins for QV WLI A-10X férstoring, A-10X
02ALT670  Lins for QV WLI A-25X forstoring, A-25X
02ALY400  Lins for QV WLI A 5x forstoring, A-5X

QV WLI Objektivlinser

Forstoring 10X: Bildfalt 0,32 x 0,24 mm
Forstoring 25X: Bildfalt 0,128 x 0,096 mm
Forstoring 5X: Bildfalt 0,64 x 0,48 mm

CCD kamera

Vitt ljus

» Ingripande
objektivlins
Referens-
spegel
Straldelare

WLI optiskt systemhuvud

Interferensringar

tekniska specifikationer, ar endast bindande vid uttrycklig verenskommelse. For rekommenderade priser, se separat prislista.




MPP-NANO Modul 0,8 master kuggmétning

MiScan Vision System

Serie 364 - CNC Visionmatsystem

MiSCAN MVS-hyper och MVS-APEX visionsystem kombinerar avancerad bildbehandling med takti-

la scanningmétningar.

o MVS-HYPER 302 kan utrustas med antingen MPP-Nano prob eller SP25M scanningprob

o MPP-Nano &r en hdgnoggrann scanningprob fér matning av mycket sma detaljer och anvander
matspetsar med spetsdiametrar varierande fran 125 upp till 500 ym

o MVS-HYPER 404 och MVS APEX 404 modeller ar utrustade med SP25M scanningprob for stan-
dardbetonad scanning med mellanstort matomrade.

o MiSCAN Vision System styrs av kraftfulla kombinationen av MCOSMOS och VISIONPAK-PRO pro-

gramvaror for att garantera maximal funktionalitet for bade berdringsfri och taktila matningar.

¢ Alla fordelarna med standard QUICK VISION HYPER / APEX system dterfinns ocksa i MiSCAN Vi-

MPP-NANO formscanning

sion-system
SP25M
Nr. 364-5025Y 364-5115Y 364-5125Y
Modell MVS-H302P1LD MVS-X404P1L-D MVS-H404P1L-D
AL s 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 400 x 400 x 250 mm
visionsensor
Uppldsning pm 0,02 0,1 0,02
ST 5 175 x 200 x 200 mm 275 x 400 x 250 mm 275 x 400 x 250 mm

scanningprob

Métnoggrannhet med
visionsensor [um]

Eqe Eny- (08+0,2L/100)
E,= (1,540,2L/100)
Egy= (1,4+0,3L/100)

Epe Eny- (1,540,3L/100)
Eq,= (1,5+0,4L/100)
Egyy= (2,0+0,4L/100)

Epe Ery- (0,8+0,2L/100)
Eq,= (1,5+0,2L/100)
Egyy= (1,4+0,3L/100)

Métnoggrannhet med
scanningprob [pm]

Eqmpe= (1,9+0,4L/100)

Eq mpe= (2,5+0,6L/100)

Eompe= (1,9+0,4L/100)

Maxvikt arbetsstycke kg

15

40

30

Vikt kg

360

579

579
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UMAP Visionsystem

UMAP : Ultra Micro Accurate Probe

UMAP (Ultra Micro Accurate Probe) ar ett system for matning av mikroformer.

UMAP erbjuder féljande fordelar:

¢ Dubbla funktioner med hdgnoggrann berérande och beréringsfri matning i samma maskin.
o Berérande matning med UMAP matspets och beréringsfri med visionkamera.

o UMAP mojliggdr métning av detaljer i mikrostorlek som tidigare var oméjliga att na.

o Mikromatspetsar finns i flera olika diametrar fran 15 pm till 300 pm.

UMAP probenhet

UMAP prober
(ultraljuds mikroprober)
Métspetsens ultraljudssvangningar och
amplitudavkannare gor att UMAP kan utfora
berdrande matning av mikroytor.
Sortimentet omfattar 5 olika matspetsdiametrar,
fran 15 pm till 300 pm.

UMAP 101 UMAP 103 UMAP 107
215 pm 230 pm 970 ym
Hyper UMAP 302 Typ 2 L=0,2 mm L=2mm L=5mm
Typ 2 - QVPAK : CCD + UMAP Probe
Nr. 364-713-10SY 364-717-10SY
Modell UVS2-H302P1L-D UVS2-U404P1N-D
HETTERE R e 185 x 200 mm 285 x 400 mm
- UMAP 101/103 : 175 mm - UMAP 101/103 : 175 mm
Méatomrade (Z-axel) () - UMAP 107/110 : 180 mm - UMAP 107/110 : 180 mm
s I @ 1xy) = 0+, 1cy) = Bieto 2100 pm 2300 pm
LI L OIS Evg = (1,540,2/100) pm Evg = (1,540,2/100) pm | .
R e - UMAP 101/103/107 : 0,1 um - UMAP 101/103/107 : 0,08 pm
p S - UMAP 110/130: 0,15 pm - UMAP 110/130: 0,12 um

>

Las mer i produktbroschyren om UMAP Vision
system
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FORMPAK-AP

Enkel och lattanvéand 2D konturanalys.
Grafiska protokoll (geometriska eller scanning).
Mojliggor jamforande matning.

For nérmare information, se sidan med
FORMTRACEPAK-AP.

QV3DCAD-Online
Automatisk programgenerering fran 3D CAD-fd
(maste associeras med en konverterare).

>

Produktbroschyr om Visionméatsystem pa begaran

Programvara for Quick Vision system

QVPAK

o QVPAK styr ett flertal olika sensorer: CCD, Touch Probe, prober fér kontinuerlig scanning och

special UMAP- eller LNP-prober.

Innehaller kraftfulla matematiska algoritmer till hjalp for att upptacka svara kanter med brusfil-

ter (liknande morfologiska filter) och avancerade verktyg som aven beaktar malytans struktur.

¢ Detaljprogrammering och redigering utféres enkelt med den anvandarvénliga Easy Editor.

o 3D grafisk visning eller visning av métplan med QV-klienten QVGraphic

* QVPAK erbjuder ocksa ett antal "QV-klienter" (standard), assistans fér anvandare (programmer-
ingslage) eller operatorer (produktionslage), sasom QVSmartEditor och QVNavigator.

Programvarumoduler for Quick Visionsystem (tillval)

o Ett flertal olika programvarumoduler finns som tillval for att bredda funktionaliteten i ditt
Quick Vision matsystem annu mer.

¢ Formtracepak-QV-AP for 2D-analys av konturer

¢ Formtracepak-Pro for 3D-analys av ytor

* QV Part Manager for kérning av detaljprogram for manga olika detaljer

o Easypag-Pro for offline-generering av detaljprogram fran 2D CAD data

* QV3DCAD-online for online-generering av detaljprogram fran 3D CAD files

o MeasurLink for statistisk processkontrol (SPC)

* QV3DPAK for 3D topografimatningar (se forklaring nedan)

e For ndrmare information, se broschyren om Visionmatsystem

Tillval PFF-funktion (Points From Focus)

o PFF 6kar funktionaliteten hos standard QV modeller med 3D topografiska matningar

* Ingen extra sensor kravs

¢ Brett scanningomrade i Z-axeln fran 2,7 mm upp till 40,6 mm beroende pa vilket objektiv som
anvands samt i bredomradeslage

Detalj som ska métas med PFF 3D-analys av PFF-métning 2D-analys av PFF-métning

Exempel pa QVPAK skérmlayout.
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Tillbehor till Quick Visionsystem

Touch Probe tillval - Serie 364 eller eftermontering.

En Touch Probe (TP) finns som tillval till féljande QV-modeller:

Quick Vision-ACTIVE ; Quick Vision-APEX ; Quick Vision-HYPER ; Quick Vision-ACCEL.

¢ Quick Vision-TP-systemet ger bade taktil och beréringsfri matning.

* Kompatibel med Renishaw Touch Probe TP 20 eller TP 200.

o Kompletteras med MCR20 rack for lagring av probmoduler vilket ger dnnu storre funktionalitet.

Quick Vision-ACTIVE modeller

QV-APEX och HYPER-modeller

Quick Vision ACTIVE med tillvalet Touch Probe

Quick Vision Accel-modeller

e

Las mer i produktbroschyren om Quick Vision

Quick Vision-APEX med tillvalet Touch Probe

TP200
TP20 Kompakt, hégnoggrann
Kompakt med utbytbara  med utbytbara matspetsar
matspetsar
Matspetssats M2
Starter
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Métexempel : Hojd pa ben pa en QFP-kapsel

Tekniska data

QV Indexerande huvud Med tillvalet
indexerande bord kan
automatisk
multiplansmétning
utforas

Min. roteringsvinkel 01°

Max. rotationshastighet 10 v/min

Positioneringsnoggrannhet ~ £0,5°

Max. arbetstycksdiameter 140
[mm]

Al forsaljning &r endast for foretagskunder. Produktillustrationer &r utan atagande. Produktbeskrivningar, i synnerhet enskilda eller samlade
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Tillbehor till Quick Visionsystem

Tracking Auto Focus

Tracking Auto Focus-funktion TTL (genom linsen) (*)
For Quick Vision-APEX, Quick Vision-HYPER, Quick Vision-STREAM PLUS, Quick Vision-ULTRA

Tracking Auto Focus-enheten (TAF) mdjliggor stabil och snabb métning i Z-axel med stabila matre-
sultat tack vare att metoden for "Knife-edge" anvands i avlasningssystemet.

TAF-funktionen laser av vagighet och skevhet pa detaljens yta i Z-led och 6kar genomstrémningen
jamfort med normal matmetod.

Nér TAF anvénds pa en Quick Vision Stream Plus modell, méjliggdrs full non-stop-métning.

Koaxial Tracking Auto Focus (TAF)  Laserpunkt fran Tracking Auto Focus system (TAF)

TAF (Tracking Auto Focus)*

TAF-HR2,5X QV-HR2,5X 0,5

TAF-SL2,5X  QV-SL2,5X +0,5 3,1
TAF-5X QV-5X 0,125 1,5
TAF-HR1X QV-HR1X £3,15 5.2
TAF-SL1X QV-SL1X £3,15 8

*Fabriksmonterat tillbehor

QV Indexerande huvud

Genom att anvanda QV Index for att rotera arbetsstycket ges mojlighet att automatiskt mata flera
ytor utan att behéva lossa och flytta det.
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Objektivlinser och kalibreringsplattor

Objektivlinser och kalibreringsplattor Ovriga tekniska data
Anmérkningar ¢ Forstoringen pa skarmen &r
Ne. Modell ungefarliga.
02ALT630 QV WLI A-10X
02ALT670 QV WLI A-25X o QV-10X, QV-25X : Beroende pa
02ALY400 QV WLI A-5X arbetsstycke kan belysningen vara
otillracklig vid
L . . revolverobjektivsforstoring 2X och
1. QV-Objektivlins - HR- och SL- (langt arbetsavstand) modeller 6X for QV modeller.
1X 16X begransad i dess anvéndbara
02AKT199 05X QU-SLO,5X X 32X 305 position.
! ! 6X 96X '
1X 32X
2X 64X
02ALA150 1X QV-SL1X 6X 192X 52,5
1X 80X
2X 160X
02ALA170 2,5X QV-SL2,5X 6X 430X 60
1X 160x
2X 320X
02ALA420 5X QV-5X 6X 960X 335
1X 320X
2X 640X
02ALG010 10X QV-SL10X 6X 1920X 30,5
1X 800X
2X 1600X Kalibreringsplatta i glas och Kalibreringsplatta i glas
02ALG020 25X QV-25X 6X 4800X 13 med hallare
En kalibreringsplatta anvénds for att kalibrera eller
1X 32X jamfora pixelstorleken i CCD-kameran, noggrannhet
2X 64X i autofokus och den optiska axelns offsetvarde till
02AKT250 X 0,084 ~QV-HRIX 6X 192X 406 den programmerbara objektivvéxlaren (PPT) alt.
zoomen.
1X 80X
2X 160X
02AKT300 2,5X 0,21  QV-HR2,5X 6X 480X 40,6
1X 320X
2X 640X
02AKT650 10X 0,42 QV-HR10X 6X 1920X 20
Ovriga tillbehor
Maskinstativ
02ATN695  Kalibreringsplatta med hallare
02ATN697 Kompenseringsplatta med hallare
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Modulart uppspanningssystem OPTI-FIX

Det moduluppbyggda uppspanningssystemet for visionméatsystem

OPTI-FIX &r ett modulart och flexibelt uppspanningssystem utvecklat for profilprojektorer, matmik-
roskop och bildbehandlingssystem.
OPTI-FIX erbjuder féljande fordelar:
Uppspénning av en cylindrisk detalj mellan ¢ Systemet innehaller mycket kompakta komponenter som mojliggdr en saker fixering av arbets-
spanndubbar. stycket under matforloppet.
¢ OPTI-FIX garanterar en stabil och felfri matvardesinhdmtning. Aven vid seriemétning ger det
funktionella systemet vésentlig forenklat arbete.
o Systemets olika element sétts samman med laxsparsinfastning.
o Sortimentet innehaller ett flertal olika satser.

. - Bestar av 16 element
S SR - Konstruktion av en rétvinklig ram med dimensionen 250x100mm

- Bestar av 26 element
- Konstruktion av en ram med dimensionen 200x100mm

- Bestér av 51 element
K551059 Opti-Set Avancerad - Konstruktion av en ram med dimensionen 400x250mm

- Mgjliggor upphojd positionering av detaljer

- Bestér av 115 element

- Konstruktion av en ram med dimensionen 400x250mm
- Komplett och mycket anvéndbar sats

- Bestar av 23 element

K551058  Opti-Set Rotation - Konstruktion av en ram med dimensionen 250x200mm
- Innehaller tillbehor for uppspéanning av cylindriska detaljer
- Bestar av 18 element som mgjliggér upphdjd positionering av komplexa detaljer
- Denna sats levereras i lada (se bild nedan)

K551057  Opti-Set grundsats

Opti-Set Professio-

K551060
nell

K550298 Opti-Set Rund

Stallbar

SN magnetisk klamma

Endast 3 klammor kravs for att halla OPTI-FIX uppspanningssystemet mot maskinens yta

Tandad profillist som later ljus passera
Fjaderclips Iaser detaljen i matpositionen.

Palettmédtning av en sats identiska detaljer
placerade mot den ratvinkliga ramen.

>

Las mer i produktbroschyren om OPTI-FIX

Opti-Set Rund
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Modulart uppspanningssystem OPTI-FIX

OPTI-FIX uppspanningssystem

Miniskruvstycke (in- och utvandigt)

Precisionssnabbchuck

Ett kretskort upphojt for att inte ligga direkt pa glasskivan. Utan upphdjningen med OPTI-FIX skulle kortet inte
ligga plant. Fixturens fastspanning sker med tva sugkoppar mot glasskivan.

Fastspanningsskankel

Sknkelspets 00-2 Skankelspets g1-3

Skinkelspets 04-5 Vinkelrat skankelspets

7Y

Produktbroschyr om OPTI-FIX pa begéaran

Applikationsexempel med fastspanning av prismatisk detalj. Utan OPTI-FIX skulle detaljen ligga fel for matning.
Fixturens fastspanning sker genom en magnetisk klamma som ligger fast mot glasskivans ram.
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